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Trupégjis zars
1.2.1. Zars ar trupi

Nepielauj ‘ Zara D un/ vai H Iidz 40 mm ‘ Zara D un/ vai H I\dz 80 mm
Nokaltis zars

1.2.2. Ar apkartgjo koksni dalgji saaudzis zars, neatkarigi no ta cik saaugusi dala aiznem no zara perimetra, bez trupes pazimém

Nepielauj | Zara D un/ vai H Iidz 40 mm | Zara D un/ vai H lidz 80 mm

Vesels zars
1.2.3. Koksne sanu virsma ir saaugusi ar stumbra koksni visa ta perimetra, bez trupes pazimém
Zara D sakot no 40 mm
Zara H l1dz 40 mm Zara H l1dz 40 mm Zara H 1dz 80 mm

Padeéls

1.2.4. Saura lenki augoss zars ar lielaka un mazaka caurméra attiecibu, kas vienada vai lielaka par 3:1 un mizas ieaugums virs ta

Zara D sakot no 40 mm

Zara H Iidz 40 mm ‘ Zara H Iidz 40 mm Zara H Iidz 80 mm

Zara augstums

Zara augstums

PLAISAS

Serdes un zlS$anas plaisas

2.1.1./2.1.2. Viena vai vairakas radialas plaisas, kas sakas no serdes un virzas uz aplievas pusi

Plaisas platums no 2 mm
Ja neatbilstoSi visi 1skluci, tad brakeé tikai tievako iskluci
plaisas garums Iidz 70 mm Pielauj, ja neparske| sanu virsmu Pielauj, ja neparske| sanu virsmu
N

Gredzenveida plaisa

2.1.3. Pa gadskartas aploci ejosa plaisa

aploces lenkis 1dz 180° aploces lenkis idz 180° aploces lenkis idz 180°
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Sala un zibens plaisas

2.2.1. AugoSam kokam sala vai zibens iedarbiba radusies liela garuma radiala plaisa virziena no aplievas uz serdi.

Nepielauj ‘ Nepielau; ‘ Nepielau

Gasanas un sagarumo$anas plaisas

2.3. Viena vai vairakas koku gasana un/ vai sagarumo8ana radu$as plaisas, kas redzamas kokmateriala gala virsma un turpinas garenvirziena.

Pielauj arpus lobisanas cilindra ‘ Pielauj arpus lobisanas cilindra ‘ Pielauj arpus lobisanas cilindra

Lobi$anas cilindra redukcija 2 vai 4 cm

Rievotais blizums

3.1.1. Stumbra resgali izveidojusies gareniski padzilinajumi.

Pielauj, ja lenkis starp rievam ir mazaks Pielauj, ja lenkis starp rievam ir mazaks Pielauj, ja lenkis starp rievam ir mazaks
par 90°, tad pielaujams rievas dzilums par 90°, tad pielaujams rievas dzilums par 90°, tad pielaujams rievas dzilums
[idz 5 cm [idz 5 cm [ldz 5 cm

I N

| Rievas daifums

Ltkumainiba

3.3. Apala kokmateridla garenass novirze no taisnas [inijas.

Novértéjumu veic uzmérisanas ierice

Pielauj l1dz minimalajam lobiSanas Pielauj I1dz minimalajam lobiSanas Pielauj I1dz minimalajam lobiSanas
cilindram cilindram cilindram
Dubultgalotne
3.4. gala plaknes Zaklveida sazarojums, kur lielaka un mazaka stumbra dalas caurméra attieciba ir 3:1 [idz 1:1.

Nepielauj Nepielauj Nepielauj
Dvinserde
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4.1. Kokmateriala gala plaknes Skérsgriezuma ietvertas divas serdes ar patstavigu gadskartu sistému, kuras periferiala dala aptver kopégjas
gadskartas.
Nepielauj | Pielaj | Pielauj

Mizas ieaugums

4 4. Dalgji vai pilnTgi koksné ieslégta miza.

Pielauj arpus lobi$anas cilindra Pielauj arpus lobisanas cilindra. Ja mizas Pielauj
ieaugums ir lobisanas cilindra, tad
pielaujams mizas ieauguma caurmérs
[{dz 3.0 cm vai, ja mizas ieaugums ir
aploces veida, tad aplocé pielaujams [idz

180° un ta biezums l1dz 8 mm

¢ i \ (¢
Saussans
4.7. AugoSam kokam atmirusi stumbra virsma, kas radusies mizas nobrazuma vieta un veido padzilinajumu koksné.
Nepielauj Pielauj arpus lobisanas cilindra Pielauj
Mazerpuns
4.9. Liels, pabiezinata puna formas koksnes uzaugums ar raksturigu zZiméjumu, ko veido neregulari izlocttas Skiedras.

Nepielauj H I1dz 40 mm Pielauj

Kodola iekrasojums

5.1.1. Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un nesamazinas mehaniskas Tpasibas.

D kodola iekrasojums [idz 70 mm Pielauj Pielauj

Kodola sénu bojajuma caurmérs

Meza trupe

5.1.2. Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un samazinas mehaniskas 1pasibas.

Nepielauj Nepielauj Pielauj meza trupi ar D l1dz 5 cm
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Kodola sénu bojajuma caurmérs

—

Glabasanas trupe

5.2.2. Sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un samazinas mehaniskas ipasibas.

Nepielauj ‘ Nepielau; ‘ Nepielau

Mehaniskie bojajumi

7. Dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas skar koksni

Pielauj arpus lobiSanas cilindra \ Pielauj arpus lobiSanas cilindra \ Pielauj arpus lobi$anas cilindra

Lobi$anas cilindra redukcija 2 vai 4 cm

Apoglojums

7.3. Apdegusi koksne.

Nepielauj ‘ Nepielau; Nepielau

Metala ieslégumi

7.4. Metala ieslegumi koksné.

Nepielauj Nepielau; ‘ Nepielau;

levérojams mineralu piejaukums, tai skaita, sniegs un ledus

Veérté gala plakné noklato laukumu. Ja kokmaterials ir dajéji ar minerala piejaukumu, dubliem, kiidru utt., kas apgrdtina kvalitates vértéSanu, $ados gadijumos
kvalitate ir javérté atbilstosi kvalitates nosacijumiem maksimali iespéju robeZas. Ja kokmateriala gala un/vai sanu virsma ir pilniba ar minerala piejaukumu, dubliem,
kadru utt.,, kas apgratina kvalitates vértéSanu, $ados gadijumos pieSkirama pédéja kvalitativa klase.

Pielauj

Bérza finierkluCu kvalitates prasibas no 2024.gada 1.janvara.
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